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Garnet — uniwersaine scierniwo (2)
w pneumatycznej obréhce strumieniowo-$ciernej

Zatozenia techniczne

i technologiczne obradbki

strumieniowo-s$ciernej na sucho

Dla uzyskania optymalnego wyni-

ku obrobki strumieniowo-$ciernej na

sucho nalezy:

® posiada¢ oczyszczarke z systemem
ci$nieniowego podawania $cierniwa
do strumienia sprezonego powietrza
(Scierniwo jest zawiesing w zbiorni-
ku ci$nieniowym) a nie ejektorowi
(zbiornik ze $cierniwem nie jest pod
ci$nieniem, a $cierniwo jest zasysa-
ne z takiego zbiornika), jaki jest naj-
czesciej uzywany w kabinach. Przy
zachowaniu wszystkich pozostatych
parametréw obrébki na jednakowym
poziomie, uzyskuje sie przy cisnie-
niowym systemie oczyszczania pod
cisnieniem przy dyszy 4 bar, taki sam
efekt jak przy ci$nieniu 7 bar oczysz-
czarki ejektorowej;

® przy optymalnym ci$nieniu dla gar-
netu, jakim jest ci$nienie 100 psi
a wiec ~ 6,8 bar na wlocie do dyszy
strumienia sprezonego powietrza ze
Scierniwem w zaleznosci od wielko-
$ci dyszy, tzn. $rednicy otworu we-
wnetrznego (krytycznego) dyszy, to
jest najmniejszej jej $rednicy we-

wnetrznej, nalezy dostosowac¢ pozo-
state wielkoéci takie jak, $rednica Wymiar dyszy w calach %" 5/16” 3/8” 7/16” %"
wewnetrzna weza na powietrze i na Wymiar dyszy w mm 6,5 8 9,5 11 12,5
mieszanine Scierniwa z powietrzem Wielko$¢ strumienia $cierniwa [kg/h] | 75-80 | 120-130 | 200-250 | 250-300 | 300-350
oraz pozostate warto$ci parametréw llo$¢ powietrza [Cfm] 103 158 230 312 407
technologicznych w sposéb podany | llos¢ powietrza [m*/min] 2,917 |4,474 |6513 |8835 |[11,53
w tabeli 1. Srednica weza powietrza [mm] 25 (17) (38 (1%2”) | 38 (112”) [ 50 (2”) |50 (27)
Wraz ze wzrostem wielkosci dy- Srednica weza $cierniwa [mm] 20 (%”) |25 (1”) |32 (1%4") |32 (1%”) | 38 (11%”)
szy a scislej mowiac z jej przekrojem | |ios¢ Powietrza ze sprezarki [m¥min] | 8,17 12,53 18,27 |24,74 |32,28
krytycznym, rosnie ilo$¢ wylatujacego [ Qdlegtosé dyszy od powierzchni [cm] | 30-45 |30-45 |30-45 |45-60 |45-60
z dyszy powietrzai iloci $cierniwa, kt6- Kat nachylenia dyszy [°] 45 45 45 45 45

re niesie ze sobg strumien sprezonego
powietrza. Zjawisko to ma znaczny
wptyw na wydajno$¢ obrobki strumie-

niowo-S$ciernej powierzchni. psi | 50 | 60 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 | 100 | 120 | 140
Jesli przyjac wydajnosé dyszy No bary | 3,4 |4,08|4,76| 51 |544 (578612646 6,8 |8,16 9,52

. A gl -

4 jako 100% to uzyskuje si przy stoso % | 47 | 55 | 64 | 69 | 74 | 80 | 86 | 90 | 100 | 130 | 165

waniu dyszy:
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® No 5 uzyskuje sie 157% wydajnosci;
® No 6 uzyskuje sie 220% wydajnosci;
® No 7 uzyskuje sie 320% wydajnosci;
® No 8 uzyskuje sie 400% wydajnosci.

Wplyw na wydajnos¢, matez ksztatt
wewnetrzny dyszy i jej dtugo$¢. Wedtug
danych firmy Clemco produkujacej dysze,
zalezno$¢ posrod dysz o jednakowej
$rednicy krytycznejd = 11 mm jest naste-
pujaca:
® dyszazbiezno-rozbiezna zwana Ven-
turiego o dtugosci 175 mm - 100%
wydajnosci;

® dysza prosta
o dtugosci
150 mm - 75%
wydajnosci;

® dysza prosta
o dtugosci
50 mm - 65%
wydajnosci.

Uzywanie jednak

dysz o nadmiernie

wytartym otworze

stu wydajnosci a jedynie do wzrostu
kosztéw oczyszczania.

Nalezy tez zauwazy¢, iz wielko$¢
dyszy musi by¢ dobrana do wielkosci
ziaren $ciernych.

Dla ziaren JetGarnetu A+ dysze
No 8; A dysze No 7; B dysze No 61 C
dysze No 5. Dla jeszcze drobniejszych
dysze No 4 i mniejsze.

Wazrost ci$nienia mieszanki powie-
trza sprezonego i $cierniwa ma, tez bar-
dzo duzy wpltyw na wzrost wydajnosci
obrébki strumieniowo-$ciernej. Przyj-

b

wewnetrznym, nie
prowadzi do wzro-

Fot. Separator okresowy dla garnetu firmy BLASTMASTER przeznaczony
do prac w terenie otwartym

Tabela 1. Zalecane parametry techniczne i technologiczne, zaleznie od wielko$ci dyszy przy

cisnieniu 100 psi (6,8 bar)

Tabela 2. Zalezno$¢ wydajnosci obrébki strumieniowej w zaleznosci od ci$nienia przy zachowaniu
jednakowych parametréw techniczno-technologicznych
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mujac za 100% wydajnos¢ obrobki przy
ci$nieniu 100 psi (6,8 bar) mieszanki po-
wietrza i $cierniwa u wlotu do dyszy
czyszczacej uzyskuje sie zmiany wydaj-
nosci zgodnie z tabelg 2.

Pokazane warto$ci wydajnosci nie

mozna stosowac¢ bez $wiadomosci, ze
wyzsze cisnienie ma negatywny wptyw Oczyszczania powierzchni stali Oczyszczanie dowolnego
na trwato$é Scierniwa, ktére podczas | C e . . L :
L . e 0.710-0.212 Czyszczenia statkdw Satynowanle.stall n[erdzeV\{nej
obrébki pod wyzszym ci$nieniem szyb- ’ ’ Remontéw ciezkiego sprzetu Przygotowanie powierzchni
[mm] € go sprz¢
ciej sie rozbijaja. Renowacji zabytkéw Subtelne chropowacenie
Ponad to trzeba zdawaé sobie Starzenia jeansow powierzchni
. . _ Remontdéw statkow Przy renowacji powtok malarskich
sprawe z duzo wyzszego wzr-ostu .pro |1300 0,300 Przemystu petrochemicznego Usuwanie rdzy przy renowacjach
centowego kosztéw otrzymania takiego [r;wm]- 2 Przed malowanigm w przemysle | Mozliwo$¢ wielokrotnego
cisnienia, niz wzrostu wydajnosci Przemystu chemicznego recyklingu
oczyszczania. A !dealny przy usuwaniu smoty
Producent $cierniwa uwaza za  [1.400-0,500 | Remontéw statkow NEDEMe

» T ’ ’ ; Uzywany przy renowacji grubych
~optymalne” stosowanie ci$nienia95do | [mm] Przemystu petrochemicznego i najmocniej przyczepnych powtok
100 psi, wielko$¢ ziaren o granulacji C 145 Fledzingion ] el eled] Uzyskuje sie duzg chropowatosé¢
. O A 1,700-0,600 Budowy i remontéw mostow Mozliwosé wielok
i B (najwyzsze wydajnosci) oraz utrzy- [mm] OZIDI"VOSC wielokrotnego
manie pozostatych parametréw tech- recyriingu

nicznych i technologicznych takich jak
w tablicy 2.

Nadanie powierzchni chropowa-
tosci i szybko$é oczyszczania po-
wierzchni, jest tez uzalezniona od twar-
dosci materiatu obrabianego, wielko-
$ci ziaren $ciernych, stanu wyjsciowe-
go powierzchni (A, B, C i D), zaleco-
nego stopnia oczyszczenia powierzch-
ni (Sa 1, Sa 2, Sa 2, i Sa 3) przy za-
chowaniu wszystkich wymagan poka-
zanych w tabeli 2. Przy takich zatoze-
niach, dla stopnia oczyszczania A Sa
3 uzyskuje sie chropowatosci RZ ta-
kie jak podaje tablica 3.

Wydajno$¢ obrébki strumieniowo-
$ciernej i zuzycie $cierniwa, wedtug ba-
dan poréwnawczych Josepha Periera
(Protective Coatings Europe, May 1998
s. 20); garnet o granulacji 0,2-0,6 mm (C
—wg JetGarnet) przy zachowaniu ci$nie-
nia 85 psi (5,78 bar), przy oczyszczeniu
stali zwyktej St 3 do ASa 3 uzyskat wy-
dajnos¢ 18,33 m?/h i zuzyt 18,17 kG/m?
(R, = 65 um) co odpowiada po przeli-
czeniu wydajnodci na stopien oczysz-
czania ASa 2'/, wynosi ~ 24,1 m?/h oraz
ilo$¢ uzytego do tego celu garnetu wy-
nosi ~ 17,1 kG/m2 (warto$¢ potwierdzo-
natez przez innego autora — Jamesa D.
Hansinka, Protective Coatings Europe
Maj 1998 s. 25).

Ci sami autorzy podaja rezultaty
badan poréwnawczych z innymi Scier-
niwami uzyskanymi w tych samych wa-
runkach obrébki. J. Periera uzyskat przy
czyszczeniu do ASa 2'/, piaskiem kwar-

Tablica 3. Poziom parametru chropowatosci R, w zalezno$ci od wielkosci ziaren $ciernych

€ B
(212-710 ym) | (300-1000 pm)

A A*
(500-1400 pm) | (600-1700 pm)

~ 35-55 ~50-70

~ 65-95 ~75-110

Tablica 4. Zakres zastosowania i zalety poszczegélnych zia

ren $ciernych garnetu

cowym o granulacji: 0,1-2 mm, wydaj-
no$¢ - 17,5 m?/h i chropowatos$¢ R, =
38 um, a zuzlem paleniskowym o gra-
nulacji 0,25-1,45 mm, przy czyszczeniu
do A Sa2": wydajno$¢ 15 m?/h, zuzycie
40 kG/m? (wg J. D. Hansinka 54,1 kG/m?)
i parametr chropowatos$ci RZ =52 um.

Nalezy w tym miejscu zauwazy¢,
iz popularny w Polsce zuzel pomiedzio-
wy posiada porownywalne z zuzlem
paleniskowym zuzycie $cierniwana 1 m?
oczyszczanej powierzchni, lecz wydaj-
nos¢ nieco wyzsza - rzedu 17 m#h.

Nie uwzgledniono w tych danych
zuzycia $cierniw z zastosowaniem re-
cyklingu.

Piasekkwarcowy jak tezi zuzle sg
$cierniwami 1 krotnego uzytku a garnet
5-10 krotnego uzytku, co pozwala sko-
rygowaé dane o zuzyciu garnetu na
1 m?, dzielac zuzycie przez ta wielko$¢.
Zakres zastosowa-

Zachodzie specjalne separatory zanie-
czyszczen dla ziaren $ciernych garne-
tow, dziatajacych w przerwach pracy
oczyszczarek.

Typoszereg tych urzadzen z nape-
dem elektrycznym (220/240V - 1-fazo-
wy przy 10 A oraz 220V/380V/450V - 3-
fazowy, 15 do 20 A) pozwala na separa-
cje zanieczyszczen z wydajnoscia od 2
do 8 ton/h garnetu, a z napedem pneu-
matycznym (Sprezarka 120 psi = 8,16
bar, 9,9 m¥min. i 17 m%min.) odpowied-
nio: 4 lub 8 ton/h.

Wszystkie te urzadzenia sg mo-
bilne i zawierajg odpowiedni zespét fil-
tracyjny. Posiadamy adresy producen-
téw tych separatoréw. Czynimy starania
o mozliwo$¢ zaoferowania podobnych
urzadzen do separowania garnetu od
polskiego producenta.

MAREK MARCINKOWSKI

nia poszczegdl-

nych wielko$ci zia-
ren $ciernych po-

JetSystem
82-300 Elblag, ul. Niska 2
tel. 055 236 18 82, 235 33 45

daje tablica 4.
Jak juz
wczesniej wspo-
minali$my, do za-
wracania $cierni-
waw pomieszcze-
niach wentylowa-
nych jak tez na
budowach w tere-
nie, stosuje sie
powszechnie na

Jet

NATURALNIE DOSKONALY

fax. 055 236 18 84 wew. 20
e-mail: info@jetgarnet.pl
www.jetgarnet.pl

Oferujemy:
JetGarnet A,A+,B,C,C+,80,80 blue,120.
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